Wichtiger Hinweis: Alle Angaben dienen lediglich der allgemeinen Beschreibung. Die Angaben - insbesondere zu Eigenschaften, Spezifikationen und

aufgefiihrte Anwendungszwecke - sind keine zugesicherten Eigenschaften. Es kommt immer auf den speziellen Einzelfall an. Die Inhalte dieses Doku-

ments werden nur mit ausdriicklicher und schriftlicher Vereinbarung Vertragsbestandteil. Fiir Druckfehler und Irrtimer wird keine Haftung tibernommen.

Warmebehandlungen

@ Walzwerke Einsal

Produkte: Stabe - Profile - Draht - Schmiedestlicke - Guldstlicke - Fertigteile

Anlagenpark: Walzwerke Einsal GmbH betreibt eine Vielzahl moderner und streng Uberwachter Warmebehand-
lungsaggregate, welche auch anspruchsvollste Anforderungen erfullen kénnen. Neben diversen Herdwagendfen,
Haubenodfen und Hubbalkendfen fur Langprodukte, stehen auch ein Durchlaufofen, ein Vakuumofen und eine Hau-
benofenanlage fur Drahte, Bleche und Bander zur Verfligung.

Auf Wunsch bieten wir Innen auch weitere vor— und/oder nachbereitende Dienstleistungen an:

. Oberfléchenbehandlung durch Beizen oder Strahlen

. Richten auf Rollenrichtanlagen, Richtpressen oder einer Streckrichtanlage

. Sagen auf diversen Bandsdgen

. Mechanische Erprobungen und Erstellung von Prufbescheinigungen im werkseigenen Pruflabor

Far Ihre hochsten Anforderungen steht unsere innovative Abschrecklinie zur Verflgung. Anders als im konventionel-
len Batchverfahren werden hier lhre EinzelstGbe im Durchlauf warmebehandelt, sodass sich zum einen die best-
mdgliche Homogenitat Uber die gesamte Losgréfe und zum anderen die hdchstmogliche werkstofftechnische
Leistung Ihrer wérmebehandelten Werkstoffe erzielen Iasst. Die AbkUhlung erfolgt in einer Abkuhlstrecke mittels Ver-
dunstungskuhlung im Sprdhnebel. Hier lassen sich maximale Abkuhlraten realisieren oder aber gezielte AbkUhlgra-
dienten einstellen, die z. B. eine Olabkuhlung oder eine AbkUhlung in einer Polymerlésung simulieren.

Anlagentyp Max. Abmessung [mm] E::Z?g ?3(“:']" © | Atmosphire Abkiihlung Bemerkung
Verdunstungskiihlung im
Stabbreite 8 — 150mm Sprithnebel — Maximale Ab- | AMS 2750
Einzelstab- Luft / Verbren- i i So-
Stabdicke 6 — 115 mm <1250°C / schreckwirkung und die MOg- | oo i jasse 2
Abschreckanlage nungsprodukte | lichkeit zur Simulation diverser .
Stabldnge 3000 — 6500 Abschreckmedien wie z. B. (+/-6°C)
Polymerlésung oder Ol
Max. Abmes- Max. Gesamt- | Temperatur- " .
Anl t At h Abkiihl B ki
magentyp sung [mm] gewicht [kg] | bereich [°C] mosphare dhlung emerkung
. Breite 1180 Luft / Verbren-
Herdwagenofen Ca. 20.000 450 — 900 Luft / Ofen Anzahl: 3
Lange 7700 nungsprodukte
Breite 600 Luft / Verbren- AMS 2750
Haubenofen Ca. 12.000 450 — 900 Luft / Ofen .
Lange 6200 nungsprodukte Ofenklasse 2 (+/- 6°C)
3,00 x 2.00 bi Ri ich schut G Lésungsgliihen mit
chutzgas as-
Durchlaufgliihe SUXS 'S Inggewicht <1250 & vorgeschalteter
20,00 x 8,00 bis 2.000 N2/ H2 abschrecken o
Ultraschallreinigung
Haubengliih R bis @ 1500 | ca. 30.000 850 Schutzgas Ofenabkihlung | Weichgliihen / Spannungs-
<
aubengiuhe inge bis a. 3% - N2 / H2 im Schutzgas armglihen von Ringmaterial
Breite 1350 Abschrecken . .
- . Lésungsgliihen von Sonderwerk-
Vakuumgliihe Lange 1450 Ca. 2.000 <1350 Vakuum oder Ofenab- . .
. stoffen, z. B. Titan/-legierungen
Héhe 900 kithlung

Unser Team aus gut ausgebildeten Ingenieuren, Technikern und Metallurgen berdt Sie auch in
Anspruchsvollen Herausforderungen. Sprechen sie uns gerne an!

Walzwerke Einsal GmlbH Tel.: +49 2352 332-233
Altenaer Str. 85 E-Mail: info@einsal.com
58769 Nachrodt www.einsal.com



